Tapesuwilkelh

TAPESWITCH
SCHALTMATTEN
Signalgeber CKP/S1

mit Auswertegerat PSSU/1../4, PRSU/2 und PRSU/4
Betriebsanleitung 343181-07G

ACHTUNG

TAPESWITCH SCHALTMATTEN SIND ZUM SCHUTZ DES BEDIENUNGSPERSONALS
AN ODER IN DER NAHE VON GEFAHRLICHEN MASCHINEN VORGESEHEN. SIE
KONNEN DIESE FUNKTION NUR DANN ERFULLEN, WENN SIE AN EINER GEEIGNETEN
MASCHINE RICHTIG MONTIERT UND UBER SCHNITTSTELLEN VERBUNDEN WURDEN.
DAHER IST ES UNERLASSLICH, DASS DER INHALT DIESER ANLEITUNGEN UND
ALLE RELEVANTEN, DARIN ANGEFUHRTEN, DOKUMENTE VOLLSTANDIG
VERSTANDEN WERDEN, EHE JEGLICHER MONTAGEVERSUCH UNTERNOMMEN
WIRD. BEI FRAGEN WENDEN SIE SICHBITTE AN IHREN TAPESWITCH HANDLER.

HINWEIS

ZUSAMMENGEFUGTE SIGNALGEBER EIGNEN SICH NICHT ZUR ABSICHERUNG VON
GEFAHRSTELLEN UND GEFAHRBEREICHEN, INDENEN KINDER ZU SCHUTZEN SIND.

WICHTIG

DIESES HANDBUCH MUSS DAS PRODUKT WAHREND SEINER GESAMTEN
LEBENSDAUERBEGLEITEN. PERSONEN, DIE FURDAS PRODUKTVERANTWORTLICH
SIND, HABEN DAFUR ZU SORGEN, DASS ALLE PERSONEN, DIE AN DER MONTAGE,
INBETRIEBNAHME, DEM BETRIEB, DER WARTUNG UND INSTANDHALTUNG DES
PRODUKTESBETEILIGT SIND, ZUR GESAMTEN INFORMATION DES HERSTELLERS
DER MASCHINE UND IHRES SICHERHEITSSYSTEMS ZUGRIFF HABEN.

Irrtimer und Anderungen vorbehalten
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I. ALLGEMEINES

.. PRODUKTBESCHREIBUNG

Tapeswitch  Schaltmatten  sind  betretbare
Schutzeinrichtungen zur Absicherung von Gefahrenstellen
und Gefahrenbereichen und wurden zum Schutz des
Bedienungspersonalsan oder inder Ndhe von geféhrlichen
Maschinen konstruiert. Die Schaltmatte besteht aus drei
Komponenten: Dem Signalgeber als betretbarer
Flachenschalter, den Verbindungsleitungen und dem
Auswertegerat als Schnittstelle zur berwachenden
Maschine. Beirichtiger Montage und korrekter VVerbindung
zueiner geeigneten Maschine iber eine Schnittstelle bietet
das System:

-Wahrnehmung einer Person, die sich im Gefahrenbereich
befindet und Anhalten eines geféhrlichen
Bewegungsvorgangs.

-Wahrnehmung einer Person, die die Gefahrenzone betritt
und Anhalten des gefahrlichen Bewegungsvorgangs, ehe
die Person die gefahrlichen Teile erreicht.

Die Schaltmatten sind fest montiert und decken den
Gefahrenbereich ab. Tritteine Person auf den Signalgeber,
so wird dem Steuergerét ein Signal Ubermittelt, das
wiederum ein Stoppsignal an das Steuersystem der
Maschine sendet.

1.2 PRODUKTANGEBOT

1.2.1 SIGNALGEBER

1.2.1.1 FORMEN UND ABMESSUNGEN

Die Signalgeber konnen praktisch in jeder Form und
GroRe mit folgenden Einschrankungen gefertigt werden:

- alle Ecken und Kanten missen rechtwinkelig sein

- die maximale Breite betrdgt 1200 mm

- die maximale L&nge betragt 2400 mm

- die maximale Flache sollte 2.88 m2 nicht tiberschreiten.

Diese Angaben erlauben zwar ein weites Formenspektrum,

jedoch empfehlen wir aus technischer und kommerzieller

Sicht die Beschrankung auf rechteckige Ausfiihrungen.
TOTE ZONE

Abbildung | - Bereich (in mm) der toten Zone
im AuBenfeld der Signalgeber

Signalgeber sind so zu bemessen und anzuordnen, daf3 sie
nicht auf einfache Weise Ubergriffen, tberschritten oder
umgangen werden kénnen. Die Verlegung, Anordnung
und Befestigung der Signalgeber ist so vorzunehmen,
dass ein Umgehen der Schutzeinrichtung z.B. durch ein
Brettoder durch das Entfernen der Signalgeber verhindert
ist.

Anmerkung: Die Signalgeber der Serie CKP/S1 haben
rund um den Aullenkanten einen toten Bereich. Dieser
druckunempfindliche Bereich ist 50 mm breit, d.h. die
Dimensionen der aktiven Zone (Ansprechbereich des
Signalgebers) miflt 100 mm weniger als die
Gesamtabmessungen des Signalgebers, wie in Abbildung
1 dargestellt. Dieses sollte bei der Ermittlung der
Abmessung beriicksichtigt werden. Weitere Erlduterungen
sind im Abschnitt 1.6 angefhrt.

1.2.1.2 AUSFUHRUNGEN

Die Signalgeber der Serie CKP/S1 kénnen entweder mit
einem 4-adrigen oder zwei 2-adrigen Kabel geliefert
werden. Soll nur eine Signalgeber den Gefahrenbereich
abdecken, so empfiehlt sich die 4-adrige Ausflhrung.
Werden mehrere Signalgeber zu einem Feld in Reihe
angeschlossen, istdie 2 x 2-adrige Ausfiihrung die bessere
Ldsung.

1.2.2 AUSWERTEGERATE

Die Auswertegerate der Serie PRSU und PSSU wurden fur
die Verwendung mitden CKP/S1 Schaltmatten konzipiert
. Alle Ausfiihrungen tberwachen den Signalgeber (oder
mehrere, wenn diese in Reihe geschaltet sind), haben
Reset-Funktion und bieten 2 potentialfreie
Sicherheitsausgdnge. Neben dem mdglichen
Monitorausgang unterscheiden sich diese Ausfiihrungen
durchverschiedene Gehduseformen und unterschiedliche
Versorgungsspannungen.

Das Auswertegerdt PRSU/2 ist mit einer Gehdusebreite
von 22,5mm fur die Montage auf einer DIN-Montageschiene
ausgelegt. Es arbeitet mit 24V Gleichstrom oder
Wechselstrom. Das Auswertegerat PSSU/1 ist in einem
Gehduse zur Befestigung auf einer DIN-Montageschiene
ausgelegt. Die Versorgungsspannung betragt wahlweise
110V oder 240V Wechselstrom. Das gleiche Gehduse hat
das Auswertegerdt PSSU/2; allerdings ist es flr 24V
Gleichstrom ausgelegt. Diese drei Einheiten sind zum
Einbau in bestehende Schrédnke an der Maschine
vorgesehen. Das bereits vorhandene Geh&use muf3
mindestens nach IP54 abgedichtet sein (nicht BG- gepriift).
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Aus einem Polycarbonatgehduse bestehend ist das
Auswertegerat PSSU/3 nach IP67 abgedichtet und wird
mit 110V oder 240V Wechselstrom versorgt. PSSU/4 hat
das gleiche Gehduse, wird aber mit 24V Gleichstrom
versorgt.

1.2.3 ZUBEHOR

Umdie Signalgeber zufixieren, eine mogliche Stolperstelle
zu vermeiden und den Gefahrenbereich optisch zu
signalisieren, werden Rampeneinfassungender Serie AE13
angeboten. Diese Rampeneinfassung aus Aluminium
besteht aus einem Unterteil mit Kabelkanal und einer
Profil-Abdeckung miteinem 20° Gefalle zur Reduzierung
mdoglicher Gefahren an der Kante der Signalgeber.

1.3 PRODUKTMERKMALE
1.3.1 SIGNALGEBER

* Innere Schaltelemente aus Tapeswitch-Schaltern

* Nach IP65 abgedichtet.

*24VoltBetrieb

* Ausldsung bei niederem Druck

* F{r starke Beanspruchung geeignet, Materialien
gegen Verschleily und Chemikalien bestandig.

* Mehrfachsignalgeber kénnen in Serie an einem

Auswertegerat angeschlossen werden.

1.3.2 Auswertegerate

* Zwei sich gegenseitig Uberwachende Sicherheitsrelais
mit zwangsgefiihrten Kontakten.

* Integrierte Anlaufsperre und Wiederanlaufsperre.

* DIN Montageschiene oder IP67 Geh&use.

* Einfache, verlaBliche, bewahrte Technologie.

* Ein Auswerter kann mehrere Signalgeber tiberwachen.

* Eingebaute Diagnoseanzeige.

Anmerkung:Die fur die Steuergerdte PRSU/2, PSSU/2
und PSSU/4 erforderliche externe 24VDC
Versorgungsspannung muss zur Sicherstellung des
Berihrungsschutzes  entweder aus einem
Sicherheitstransformator nach EN742 oder aus einer
Batterie erzeugt werden. Versorgungsleitungen zu diesen
Steuergerdten mussen separat und geschitzt vor
mechanischen Beschadigungen verlegt werden.

1.4 ANWENDUNGSBEREICHE

1.4.1 ALLGEMEINES

Tapeswitch Schaltmatten kénnenin Féllen, indenenandere
Sicherheitssysteme unpraktisch sind, als primére
SchutzmalRnahme eingesetzt werden. Wo das primére
Schutzsystem nichtalle Gefahrenbereiche abdeckt, kdnnen
die Tapeswitch Schaltmatten als sekundére
Schutzeinrichtung verwendet werden. Die Schaltmatten
sind besonders als Schutz des Bedienungspersonals im
Inneren grofler oder ungunstig geformter Maschinen
einzusetzen. Die Anwendungsbereiche umfassen:

* Robotzellen

* Rohrbiegemaschinen

* Kartonfalz- und Klebemaschinen
* Stanzmaschinen

1.4.2 FAKTOREN DIE DIE EIGNUNG
BEEINFLUSSEN

1.4.2.1 MASCHINENSTEUERSYSTEM

Das Steuersystem der Maschine muf3 folgende
Bedingungen erfllen:

(a) Der geféhrliche Bewegungsablauf der Maschine muf}
elektrisch steuerbar sein.

(b) Die Reaktions-/Stoppzeit der Maschine muf}
ausreichend und gleichbleibend sein.

(c) Der gefahrliche Bewegungsablauf der Maschine muf}
an jedem Punkt angehalten werden kdnnen.

(d) Das Steuersystem mufl in seiner Gesamtheit so
konstruiert sein, daB es die laut Abschnitt 1.4.2.2 durch
Risikobewertung festgelegte Sicherheitsklasse bietet.

1.4.2.2 RISIKOFAKTOREN

Jede Maschine weist besondere Gefahren auf. Um das
Risiko fur einen bestimmten Anwendungsbereich
festlegen zu konnen, ist eine Risikobewertung
durchzufiihren. In vielen Landern wurden entsprechende
Methoden entwickelt und verdffentlicht. Dies wird
gewohnlich von Behdrden unternommen, die fur
Sicherheit in der Industrie verantwortlich sind und
ermoglichen eine systematische Risikobewertung. Die in
einem bestimmten Land vorhandenen Richtlinien bestehen
in Form einer nationalen, europdischen oder
internationalen Norm. Personen, die fiir die Auswahl von
Schutzeinrichtungen verantwortlich sind, sollten sich vor
der Spezifizierung bestimmter Schutzanlagen mit den in
ihren Landern bestehenden Richtlinien vertraut machen.

Die meisten z.Zt. glltigen Bestimmungen enthalten
folgende Faktoren zur Risikobewertung:

(a) Grad der mgglichen Verletzung.
(b) Haufigkeit der Gefahr.
(c) Mdglichkeit, die Gefahr zu vermeiden.
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CKP/S1 Schaltmatten sind fur Bereiche mitniedrigem oder
mittlerem Risiko einsetzbar, wo folgenden Konditionen
zutreffen:

ENTWEDER

- der Grad einer mdglichen Verletzung ist als gering
einzuschéatzen

ODER

- die Gefahr einer moglichen Verletzung wird als
ernst eingestuft, aber diese Gefahr besteht nicht
oft und kann durch andere geeignete MaRnahmen

eingeschrankt werden.

1.4.2.3 UMWELTFAKTOREN

Beim Einsatz von Tapeswitch Schaltmatten missen
bestimmte Umweltfaktoren beachtet werden, die die
Betriebsfahigkeit beeinflussen kénnen, wie z.B.:

(a) Beschadigungsgefahr durch Wéarme- oder andere
Strahlungen.

(b) Die Maschine neigtdazu, Materialien oder Bestandteile
wegzuschleudern.

(c) Schwerfahrzeuge miissen die Gefahrenzone héufig
befahren.

(d) Sténdiges oder wiederholtes Eintauchen in Wasser
oder andere Flissigkeiten.

(e) Gefahr durch Herabfallen schwerer oder scharfer
Gegensténde.

(f) Verschitten heifler und/oder sich festigender
Substanzen.

(9) Verschiitten aggressiver Chemikalien.

1.5 SICHERHEITSNORMEN

1.5.1 ALLGEMEINES

Tapeswitch Schaltmatten sind konzipiert und geprift
gemal EN1760-1:1997.

Die Schaltmatte bestehend aus Signalgeber Typ CKP/S1
und einem Auswertegerat

(Typ PSSU/1, PSSU/2, PSSU/3, PSSU/4, PRSU/2, oder
PRSU/4)

erfllltdie Kategorie 3nach EN 954-1: 1997
EG-Baumusterprifbescheinigungen:
Registrier-Nr.78/205/319706aund 08/205/B1-PM28500

1.5.2 SIGNALGEBER

Verschiedene Stérungen werden erkannt und fihren zum
sofortigen Notstopp. Als typische Stérungen kdnnen
auftreten:

(a) Interne oder externe Leitungsunterbrechung

(b) KurzschluB zwischen den Adern (2-adrige
Signalgeber) oder Kabelverbindungen.

(c) Kurzschlul® parallel verlegter Leitungen (1-adrige
Signalgeber).

(d) Kurzschluf? oder Unterbrechung der involvierten
Bauelemente.

1.5.3 Auswertegerate

Tapeswitch Auswertegerdte flr Schaltmatten erfillen
mindestens die Kategorie 3nach 954-1. Die Auswertegerate
erkennen definierte Fehler und fiihren zum Stillstand der
Maschine.

Anmerkung:Die fir die Steuergerdte PRSU/2, PSSU/2,
PRSU/4 und PSSU/4 erforderliche externe 24VDC
Versorgungsspannung muss zur Sicherstellung des
Berlhrungsschutzes  entweder aus  einem
Sicherheitstransformator nach EN742 oder auseiner Batterie
erzeugt werden. Versorgungsleitungen zu diesen
Steuergerdten mussen separat und geschitzt vor
mechanischen Beschadigungen verlegt werden.
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1.6 SPEZIFIKATIONUNDBESTELLINFORMATION

1.6.1

1.6.1.1 ALLGEMEINES

Die Abmessungen dieses Gefahrenbereichs hdngen vom
Einsatzfall ab.

Dabei ist zu berucksichtigen:

- Schreit und Greifgeschwindigkeit (Richtwert 1,6 m/s)
- Reichweite (Richtwert 0,85 m)

- Schrittlange (Richtwert 0,70 m)

- Ansprechzeit

- Unwirksame Bereiche

- Nachlaufzeit der gefahrbringenden Einrichtung

Zusammengeflgte Signalgeber eignen sich nicht zur
Absicherung von Gefahrstellen und Gefahrbereichen, in
denen Kinder zu schiitzen sind.

Ein Tapeswitch Schaltmatte kann folgendermafen
eingesetzt werden:

(a) Wahrnehmungsgerét - der Signalgeber wird so plaziert,
daB er von einer Person oder einem Teil einer Person
innerhalb der Gefahrenbereiches ausgeldst wird.

(b) Kombiniertes Auslésen und Wahrnehmungsgerét -
der Signalgeber wird so plaziert, daf3 er von einer Person
oder einem Teil einer Person, bei Eintritt in den
Gefahrenbereich ausgeldst wird und in diesem Zustand
verbleibt, solange die Person oder der Teil der Personsich
innerhalb der Gefahrenbereiches befindet.

(c) Gefahrenauslosung - Der Signalgeber wird so
angebracht, daB ein Signal gegeben wird, sobald eine
Person den Gefahrenbereich betritt.

ANMERKUNG: Tapeswitch CKP/S1 Signalgeber haben
rund um die Auf3enkanten eine tote Zone. Diese tote Zone
miRt 50mm Breite, d.h. dass die Dimensionen der aktiven
Zone (der den Gefahrenbereich abdeckenden Zone)

100 mm kleiner sind als die Gesamtdimensionen des
Signalgebers (Siehe Abbildung 2). Dies sollte bei der
Spezifizierung flr einen bestimmten Einsatzbereich
beriicksichtigt werden. Abbildung 4 zeigt das Verhaltnis
der AuBenabmessungen des Signalgebers zum aktiven
Schaltbereich, und die daraus folgenden Abmessungen

FESTLEGUNG DER DIMENSIONEN DER GEFAHRENBEREICHES

bei der Montage mit Rampeneinfassung.

Wenn mdglich, sollte der Gefahrenbereich so konzipiert
und abgestimmt sein, dass vorzugsweise ein rechteckiger
Signalgeber eingesetzt werden kann. Wenn dieses nicht
mdoglich ist, missen SondergroRen eingesetzt werden, die
unter Punkt 1.2 aufgefiihrt sind.

r-—————- - - 7 1
| |
| |
| |
| |
[ [ 288
| |
| |
| |
| |
L i
A1
B1
c1
Al x A2 = Aktive Zone
Bl x B2 Abmessungen der Signalgeber
ClxC2 = Abmessungen der Signalgeber
mit Rampeneinfassung
Bl = Al + 100mm
B2 = A2 + 100mm
Cl = Bl + 126mm
c2 = B2 + 126mm

Abbildung 2 - Abmessungen
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Beim Einsatz und Zusammenschluss mehrerer Signalgeber
zu einer Flache sollte folgendes berticksichtigt werden:

(a) Wenn mdglich, sollten alle Signalgeber die gleichen
Abmessungen haben. Das erleichtert die Lagerhaltung,
das Auswechseln im Storfall, sowie die Nachbestellung.

(b) Wie in Abbildung 3 demonstriert, sollten die
Signalgeber quer zur Maschine verlegt werden, so dass die
Naht der Totzone nicht in den Gefahrenbereich fihrt.

(c) Mehr als 2 Signalgeber dirfen nicht parallel verlegt
werden, wie in Abbildung 4 dargestellt.

Maschine

Verbindungsnaht
muB quer zum
Gefahrenbereich
verlaufen

Signalgeber |

Signalgeber 2

T
|

Weg der Anndherung
zum Gefahrenbereich

Abbildung 3 - Anordnung der Verbindungsnahte

zulassig

WEITE MAXIMAL
2 SIGNALGEBER

nicht zulassig

Abbildung 4 - Anordnung der Signalgeber fur
einen groBen Gefahrenbereich

1.6.1.2 EINSATZ ALS KOMBINIERTES AUSLOSE-
UND WAHRNEHMUNGSGERAT

Wird ein System als Kombination zur Auslésung und
Wahrnehmung benutzt, dann ist es gewdhnlich an diesem
bestimmten Teil der Maschine die einzige
Schutzvorrichtung. In diesem Fall muss zu den
Erfordernissen des Wahrnehmungsgerétes darauf geachtet
werden, dass die Dimensionen der Signalgeber so gewéhlt
werden, dass die Maschine zum Stehen gebracht wird, ehe
einesichihrnéhernde Persondie gefahrlichen Teile erreicht.
Der gesamte Gefahrenbereich muss lickenlos durch
Schaltmatten abgedeckt sein. Die Mdglichkeit, eine Briicke
oder Insel und damiteine inaktive Zone zu errichten, muss
ausgeschlossen werden.

Jede Maschine, ungeachtet der Wirksamkeit ihres
Bremssystems, bendtigt nach Erzeugung eines
Stoppsignals eine gewisse Zeitspanne zum Stillstand. Die
Gesamtreaktionszeit eines Systems ist die Zeitspanne
vom dem Moment an, an dem der Ful} einer Person die
Matte bertihrt bis zu dem Augenblick, an dem der
gefahrliche Bewegungsablauf tatséchlich aufhort.

Die Gesamtreaktionszeit eines Systems, T wird
folgendermaRen berechnet:

T=tl+12

wobeitl=  diemaximale Reaktionszeitder
Schutzvorrichtung zwischen Auslésung
des Signalgebers und der Erzeugung des
Stoppsignals.

und t2 = die Reaktionszeit der Maschine zwischen

Erhalt des Stoppsignals von der
Schutzeinrichtung und Stillstand der
gefahrlichen Teile.

Die gefahrlichen Teile bewegen sich natirlich wéahrend
der Reaktionszeit weiter. Daher muss der Signalgeber so
bemessen sein, dass der nachstliegende Punkt, an dem
eine Person die Signalgeber beriihren kdnnte, einen
gewissen Mindestabstand zu den geféhrlichen Teilen
aufweist, und die Person die geféhrlichen Teile nicht
erreichen kann, ehe diese zum Stillstand gekommen sind.
Dabei istauch der in Abbildung 5 dargestellte schlimmste
Fall zu bericksichtigen, wo sich eine Person mit einem
ganzen Schritt im Gefahrbereich befindet, ehe ein
Abschaltsignal ausgeldst wird. Das bedeutet, dass
zwischen der Vorderkante des Signalgebers und den
geféhrlichen Teilen eine entsprechende Distanz eingehalten
werden muf.

Dieser Abstand wird als Mindestabstand bezeichnet und
istals Distanz zwischen dem Beginn der aktiven Zone des
Signalgebers und den néachsten gefdhrlichen
Maschinenteilen definiert. Alle madglichen
Anndherungsrichtungen sind zu berticksichtigen.
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Der Mindestabstand S kann mit Hilfe folgender Formel
berechnet werden:

S=(1600mmxT)+1200mm
T= Gesamtreaktionszeit des Systems

Die Gesamtreaktionszeit des Systems sollte mehrmals
gemessen und der hdchste Wert vermerkt werden, dazu
sollte auch bei der Berechnung des Mindestabstandes
eine entsprechende Spanne fir Bremsverschleil3
einkalkuliert werden.

MINDESTABSTAND 'S’ IN. mm

NACHSTER GEFAHRENPUNKT

GEFAHRLICHE:
TEILE

MASCHINE

VORDERKANTE DER AKTIVEN ZONE

WAHRNEHMUNGSPUNKT  WAHRNEHMUNGSPUNKT
M SCHLIMMSTEN FALL  IM BESTEN FALL

Abbildung 5 - Mindestabstand

1.6.1.3EINSATZ ALS WAHRNEHMUNGSGERAT

Wird das System nur als Wahrnehmungsgerat verwendet,
wird es gewohnlich als sekundére Einrichtung zusammen
mit einem getrennten primdren Schutzgerat benutzt. Die
primédre Schutzeinrichtung agiert normalerweise
zumindest als Ausldser. Die Position des Auslosers sollte
laut Anleitung des Herstellers bestimmt werden. Die
primére Schutzvorrichtung kann aus einem verriegelnden
Zaun, einem Schutzlichtgitter oder dhnlichem bestehen.

In diesem Fall muss dafur gesorgt werden, da der aktive
Teil der Signalgeber den Gefahrenbereich zwischen der
primédren Schutzvorrichtung und der Maschine vollstandig
abdeckt, so dass eine Person nicht zwischen der priméaren
Schutzvorrichtung und den gefahrlichen Maschinenteilen
stehen kann, ohne dabei auf einem aktiven Teil des
Signalgebers zu stehen.

1.6.1.4 EINSATZ ALS AUSLOSEVORRICHTUNG

Wird die Schaltmatte als einzige Auslésevorrichtung
eingesetzt, ist darauf zu achten, dass die minimalen
Abstédnde wie unter Abschnitt 1.6.1.2 beschrieben,
eingehalten werden. Um ein bewuRtes Ubertreten des
Signalgebers auszuschliellen, sollte die aktive Zone
mindestens 750 mm breit sein. Die Gesamtbreite des
Signalgebers betragt also 810 mm, wie in Abbildung 6
dargestellt. Der Gefahrenbereich zwischen Signalgeber
und Maschine muf} hier durch andere Malknahmen
gesichert werden.

MASCHINE

GEFAHRENSTELLE

MINDESTABSTAND ZUR

750mm
MIN

Abbildung 6 - Eine Schaltmatte im Einsatz als
Auslosevorrichtung
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1.6.2 BESTELLINFORMATION
1.6.2.1 SIGNALGEBER
Bei der Bestellung von Signalgebern sollten folgende Bestellcodes verwendet werden:
Bestellcode: CKP/S1 /XX / XX/ XXXX/XXXX /I XXXX

Signalgeber Typ

Randleiste
SE - rechtwinklige Kanten (Standardausfiihrung) fiir Rampenmontage

Position und Ausflhrung der Kabel
LD - lange Kante, 2x2-adrig
SD - kurze Kante, 2x2-adrig
LLS-lange Kante, 1x4-adrig links
LRS- lange Kante, 1x4-adrig rechts
SLS-kurze Kante, 1x4-adrig links
SRS-kurze Kante, 1x4-adrig rechts

Lange der langen Kante in mm

Lange der kurzen Kante inmm

Kabellangeinmm

L L
1.6.2.2 STEUERGERATE
n LLS n LRS
Bei der Bestellung der Steuergerdte einfach die = =
Typenbezeichnung PRSU/2, PSSU/1, PSSU/2, PSSU/3 oder
PSSU/4 angeben. Die Steuergerate sind unter Abschnitt |
1.2.2 beschrieben. s <

1.6.2.3 RAMPENEINFASSUNG

Fur Signalgeber der Serie CKP/S1 werden o sLs o SRS
Rampeneinfassungen der Type AE13 in L&ngen von
2,5mgeliefert. Bei der Bestellung der Rampeneinfassung 1 0

geben Sie einfach die Anzahl der erforderlichen L&ngen | |
an.

Abbildung 7 - Position und Ausfithrung der Kabel
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2TECHNISCHEBESCHREIBUNG

2.1 SYSTEMUBERBLICK

Ein Tapeswitch Schaltmatte besteht aus dem Signalgeber,
den Verbindungsleitungen und dem Auswertegerat. Der
Signalgeber kann aus einem einzelnen Signalgeber oder
einer Kombination mehrerer Signalgeber bestehen. Der
Signalgeber wird auf dem Boden verlegt und deckt den
Gefahrenbereich ab. Der Signalgeber ist an dem
Auswertegeratangeschlossen. Wenn eine Person auf dem
Signalgeber steht, wird ein Stoppsignal an das
Auswertegerat tbermittelt. Bei Erhalt des Stoppsignals
vom Signalgeber schaltet das Auswertegerat sowie die
Sicherheitsrelais ab, wodurch der geféhrliche
Bewegungsablauf zum Stillstand gebracht oder verhindert
wird.

Das Auswertegerat enthdlt die Stromversorgung des
Systems, den Prifschaltkreis des Signalgebers und die
Sicherheitsrelais. Die Kontakte des Sicherheitsrelais
mussen so an die Schaltkreise der Maschinensteuerung
angeschlossen werden, dall bei Abschalten der
Sicherheitsrelais die Stromversorgung zu den priméaren
Regelelementen der Maschine unterbrochen wird.

Ein primdres Steuerelement der Maschine
(Sicherheitsschaltkreis) ist als “ein elektrisch gesteuertes
Element” definiert, “das den normalen Bewegungsablauf
direkt auf solche Weise steuert, dal es am Beginn oder
Ende einer Bewegung (zeitlich) als letztes wirksam wird
und somit ein Ausschaltsignal bewirkt.

2.2 SIGNALGEBER

2.2.1 IMSIGNALGEBERINTEGRIERTE
SCHALTELEMENTE

Abbildung 8 zeigt die Bauweise des CKP/S1 Signalgebers.
Zwischen zwei dicken PVC Schichten liegt ein Netz von
Tapeswitch-Schaltelementen. Die Schaltelemente sind in
Serie verbunden und an der obersten Schicht verklebt.

Die obersten und untersten Schichten beider Arten
bestehen aus gerippten Mattenmaterial fur starke
Beanspruchung. Dieses Material weist eine laminierte
Bauweise auf und basiertauf P\VC mit speziellen Zusétzen
und Fullstoffen, die seine Widerstandskraft gegen
Verschlei und Chemikalien verstérkt. Dieses Material
uberdauert jahrelanges Betreten. Die oberste Schicht mif3t
6,5mm, die unterste 5mm.

Abbildung 9 zeigt die Bauweise der Tapeswitch-
Schaltelemente. Jedes Schaltelementistein langer, offener
Schalter mit Schliel3erkontakt. Der Schalter besteht aus
zwei mit Kupfer legierten Stahlleitern, die an den Seiten
durch einen Isolator voneinander getrennt werden. Wird
auf der Kontaktstelle Druck ausgeubt, werden die Leiter
in der Mitte zusammengeprelt und der Schalter
geschlossen.

OBERSEITE

SCHALTELEMENTE

UNTERSEITE

E\RP LV V= S V=) C\R/—’

Abbildung 8 - Bauweise der CKP/SI
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Alle oberen und unteren Leiter sind jeweils miteinander
verbunden. Dieses ergibt einen einzigen offenen
Schalterkontakt. Die innere Verdrahtung besteht aus
massivem Kupferdraht. Alle Anschlisse an den
Schaltelementen sind direkt gel6tete Verbindungen. Die
Schalter sind elastisch, passen sich hohen Belastungen an
und zeichnen sich durch eine hohe Lebensdauer aus, die
typisch bei mehreren Millionen Schaltungen liegt.

PVC UMHULLUNG

OBERER LEITE

ISOLIERUNG

UNTERER LEITER

OBERER LEITE

PVC UMHULLUNG

ISOLIERUNG

UNTERER LEITER

Abbildung 9 - Bauweise der Tapeswitch-
Schaltelemente

2.2.2 KOMBINATION VON SIGNALGEBERN
Beider Kombination mehrerer Signalgeber zu einem Feld
sollten nur Signalgeber mit zwei 2-adrigen Kabeln
verwendet werden. Dabei werden die Signalgeber in
Reihe geschaltet, so dal’ das Auswertegerat effektiv einen
einzigen offenen Schalter sieht. Ein Kabel konnte als
Eingangs- und das andere als Ausgangskabel betrachtet
werden. Beim Zusammenschlu mehrerer Signalgeber wird
jeweils das Ausgangskabel jeder Signalgeber mit dem
Eingangskabel des nachfolgenden Signalgebers
verbunden. Daraus ergibt sich ein 2-adriger Eingang zur
ersten Signalgeber und ein 2-adriger Ausgang vom letzten
Signalgeber, die jeweilsam Auswertegeratangeschlossen
werden, wie in Abbildung 10 dargestellt.

SIGNALGEBER

ZUM AUSWERTER { )

SIGNALGEBER

ZUM AUSWERTER {‘

Abbildung 10 - Serielle Verbindung der
Signalgeber
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2.3 AUSWERTEGERATE

Das Auswertegerat enthdlt die Stromversorgung des
Systems, die Sicherheitsausgangsrelais und den
Ruckstellschaltkreis. Die Funktionsweise wird in Abbildung
11erkldrt.

Die 24V Gleichstromversorgung gelangt tiber das 2-adrige
Eingangskabel zu dem mit +ve bezeichneten oberen
Schaltelement und zu dem mit -ve bezeichneten unteren
Schaltelement. Uber die ebenfalls 2-adrige
Ausgangsleitung wird die Spannung zum Steuergerat
zurlickgefiihrt, um dort die Spulen der Sicherheitsrelais
zu erregen. Die Kontakte sind jetzt nach dem
Ruhestromprinzip geschlossen. Tritt eine Person auf den
Signalgeber, wird die anliegende Signalspannung
kurzgeschlossen, die Sicherheitsrelais fallen ab und der
Kontaktkreis 6ffnet. Der gleiche Effekt tritt auf, wenn die
Stromversorgung ausfallt oder andere Stérungen auftreten.

[c———————————————
I
I
|
+

NETZ- 24V
P —

ANSCHLUSS d.c.
I
|
I

L

Der Riuckstell-bzw. Ruckfuhrkreis enthalt sowohl die
Funktionen 'Anlaufsperre’ und 'Wiederanlaufsperre' die
im folgenden beschrieben sind:

ANLAUFSPERRE - Wird die Stromzufuhr zur Maschine/
Schaltmatte hergestellt, konnen die Sicherheitsrelais
solange nicht erregt werden, bis ein Ruckstellimpuls
gesendet wird.

WIEDERANLAUFSPERRE - Nachdem ein Signalgeber
ausgelost wurde und die Sicherheitsrelais abgeschaltet
haben, konnen sie solange nicht wieder unter Strom
gesetzt werden, bis ein Rickstellimpuls gesendet wird.

DieRickstellungistnichtmdglich, solange der Signalgeber
betatigtist, ein Fehlerim Ruckstellkreis oder zwischen den
beiden Ausgangsrelais ein Unterschied vorliegt.

Ist die zu Uberwachende Maschine mit zwei
Sicherheitsschaltkreisen ausgestattet, kann (ber die
Abfrage von Offner-Kontakten deren Riickstellung
uberwacht werden. Unterschiedeliche
Sicherheitsschaltkreise verhindern die Riickstellung.

___________________ ;
RUCKSTELL :
SCHALTKREIS AUSGANGS,

KONTAKTE |
* ,—C
K :
| ZUuM
| KI|[ k2]
.
K2 :
hd e
|
|
|
AUSWERTEGERAT |
_________________ _

Abbildung Il - Funktionsweise
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3. MONTAGE

ACHTUNG

TAPESWITCH SCHALTMATTEN SIND ZUM SCHUTZ DES BEDIENUNGSPERSONALS AN ODER IN DER
NAHE VON GEFAHRLICHEN MASCHINEN VORGESEHEN. SIE KONNEN DIESE FUNKTION NUR DANN
ERFULLEN, WENN SIE AN EINER GEEIGNETEN MASCHINE RICHTIG MONTIERT UND UBER EINE
SCHNITTSTELLE VERBUNDEN WERDEN. BEI DERERSTELLUNG DIESESHANDBUCHS WURDE VERSUCHT,
SO UMFASSENDE UND KORREKTE INFORMATION WIE MOGLICH ZU LIEFERN. DER BENUTZER HAT
DAFUR ZU SORGEN, DASS ALLE PERSONEN, DIE BEI DER MONTAGE DER PRODUKTE BETEILIGT SIND,
DAS NOTWENDIGE WISSEN, DIENOTIGE SCHULUNG UND ERFAHRUNG HABEN UND SICH DER GESETZE,
BESTIMMUNGEN UND GEWERBEVERORDNUNGEN, DIE IM ZUSAMMENHANG MIT IHRER TATIGKEIT

STEHEN, BEWUSST SIND.

3.1 ALLGEMEINES

Der Monteur wird auf folgende allgemeine
Vorbedingungen zur Montage der Tapeswitch Schaltmatten
hingewiesen:

(a) Die Maschine muss eine elektrische Steuerung
aufweisen.

(b) Der gefahrliche Bewegungsablauf der Maschine muss
an jedem Punkt in seinem Betriebsablauf und in jedem
Betriebsmodus angehalten werden kénnen.

(c) Das Steuersystem muss in seiner Gesamtheit so
konstruiert sein, dass es die geforderte Sicherheitsklasse
der Risikobewertung entspricht.

(d) Der Zugang zu geféhrlichen Maschinenteilen, die nicht
durch den Signalgeber abgedeckt werden, ist durch
entsprechende MalRnahmen zu verhindern. Dies kdnnte
mit Hilfe von fixierten oder verriegelnden Zaunen oder
Schirmen, zusétzlichen Schaltmatten oder
Lichtschutzanlagen erfolgen.

(e) Dartiber hinaus sollten Personen durch entsprechende
MafRnahmendaran gehindertwerden, den Gefahrenbereich
zu betreten, ohne dabei auf einem Signalgeber zu stehen.
Die inneren Fl&chen fixierter mechanischer Z&une sollten
so konstruiert sein, dass keine Vorspriinge oder Stufen
vorhanden sind, auf denen Personen stehen kénnen, um
soden Signalgeber zu umgehen. Unter Umstanden miissen
zusétzlichen mechanische Schranken, Abdeckungen etc.
an Oberflachen, wie z.B. den MaschinenfiiRen, innerhalb
des Gefahrenbereichs angebracht werden, da Personen
dort stehen konnten. Dabei sollte besonders auf die Kante
des Signalgebers geachtet werden, die der Maschine am
néchsten liegt. Esistsicherzustellen, dass eine Person, die

sich auf Zehenspitzen vorne entlang der Maschine sich
bewegt, stets auf dem aktiven Bereich der Signalgeber
steht. Siehe Abbildung 12.

(f) Vorzugsweise sollten rechteckige Signalgeber in
StandardgroRe verwendet werden. In Fallen, wo dies
aufgrund von Hindernissen nicht mdglich ist, kénnen
Signalgeber mit ausgeschnittenen Ecken oder Kanten
oder sogar mit Lochern bestellt werden. Das sollte nur bei
permanenten Hindernissen durchgefiihrt werden.

(9) Signalgeber durfen auf keinen Fall geschnitten oder
angebohrt werden. Der Benutzer kann die GroRe oder
Form des Signalgebers nicht selbst andern.

(h) Beim Hantieren der Signalgeber ist besondere Sorgfalt
angebracht. Den Signalgeber nie an den Kabeln anheben
oder am Boden ziehen. Signalgeber nie in einem Radius
von weniger als 300mm biegen. Wenn mdglich,
Signalgeber stets flach halten und flach lagern. Signalgeber
mit einer Kantenldnge tiber 1m missen von 2 Personen
gehandhabt werden.

(i) Nur die in diesen Anleitungen spezifizierten Geréte
dirfenandasinterne Stromnetz des Systems angeschlossen
werden.

(J) Nach der Montage muss die Maschine/die Schaltmatte
gemal Abschnitt 4 dieser Anleitungen in Betrieb
genommen werden.

(k) Abdeckungen, die wéhrend der Montage entfernt
wurden, sollten so bald wie méglich wieder angebracht
werden.

(1) Beieinemmaglichen Befahren der Signalgeber miissen
diese mit einer ausreichend stabilen Abdeckung versehen
sein. Diese Abdeckung darf nur fir den Zeitram des
Befahrens aufgelegt werden.

SCHRAGE LEISTE AN DER MASCHINE

/SIGNALGEBER

Abbildung 12 - Betriebspersonal muB} stets auf

aktivem Signalgeberbereich stehen

BEDIENUNGSKRAFT AUF

14 Tapeswitch GmbH Tel: +49 5101 14490 Fax: +49 5101 14499 E-mail: verkauf@tapeswitch.de Web: www.tapeswitch.de

ZEHENSPITZEN
BEFINDET SICH IMMER AUF AKTIVEM BEREICH



3.2 INSTALLATION DER MATTEN

3.2.1 BESCHAFFENHEIT DER OBERFLACHE

Die Fléache, auf der die Matte montiert wird, sollte
moglichst flach und frei von Gegenstédnden sein. Die
Matte kann kleine Unebenheiten tolerieren, aber scharfe
Kanten oder Gegenstande héher als Imm konnen zur
Beschadigung oder zur Beeinflussung der Funktionsweise
der Matte fuhren. An Stellen, wo die Flache uneben, rissig
oder aufgebrochen ist, sollte sie durch angemessene
Verschluss- oder Ebnungskomponenten repariert werden.

3.2.2 BEFESTIGUNG DER MATTEN

Die Matten miissen indie, fur die Absicherung vorgesehene
Position, fest angebracht werden. Die Tapeswitch
Aluminium Matteneinfassung sollte komplett um die
Matte verlegt werden. Diese speziell produzierte
Einfassung besteht aus zwei Teilen, dem Basisteil und der
Abdeckung. Die Steigung der Rampe betragt 20° und
gewabhrleistet so den Schutz vor Stolpern. Das Basisteil
dient der Fliihrung des Kabels. Dieses schiitzt das Kabel
vor Beschéddigungen. Die AE-13 Einfassung ist in
Abbildung 13 dargestellt. Abbildung 14 zeigt den AE-C
Eckverbinder. Beim Einsatz von mehreren Matten
aneinander sollten Sie diese an den Schnittpunkten mit
doppelseitigem Klebeband am Boden fixieren.

L .

Abbildung 13

]|

— |
—1

32

94

69

26
32
69
94
|
| — %\ 5

I
Abbildung 14

3.2.3 INSTALLATION

Schritt 1: Planen Sie das Layout. Markieren Sie die
Position und GroRe jeder Matte. Bitte beachten Sie die
Komplettabmessungen der Matten.

Schritt 2: Schneiden Sie die Aluminiumeinfassungen auf
Lange. Entfernen Sie alle Metallsplitter und entgraten Sie
alle scharfen Kanten mit einer Feile.

Schritt 3: Markieren Sie die Position des Kabelabgangs
auf dem Basisteil. Schneiden Sie mit einer Metallsdge ein
25mm breite Offnung in das innere Teil des Basisteils.
Entfernen Sie alle Metallsplitter und entgraten Sie alle
scharfen Kanten mit einer Feile.

Zu Beachten: Werden AE-C Eckverbinder genutzt, dann
istdie Lange der AE-13 = Die Mattenabmessung — 12mm

Schritt 4: Legen Sie die Basisteile um die Matte und
befestigen Sie die AE-C Eckverbinder. Kennzeichnen Sie
nunim Bodendie Position fir die Befestigungsbohrungen.
Nutzen Sie hierfur die in den Eckverbinder und in den
Basisteil vorhandenen Bohrungen. Entfernen Sie die Teile
und bohren Sie die Locher an den gekennzeichneten
Stellen in den Boden. Bringen Sie die Basisteile und
Eckverbinder wieder in Position und stellen Sie sicher,
dass das Kabel beim Festschrauben der Eckverbinder, des
Basisteils und der Abdeckung nicht beschadigt wird.
Siehe Abbildung 15.

Abbildung 15

Schritt5: Beim Einsatz von mehreren Matten werden diese
in Reihe geschaltet. Siehe Abbildung 16 und Abbildung
17. Spezielle, fettgefillte Anschlussklemmen kénnenvon
Tapeswitch bezogen werden. Schneiden Sie, falls nétig,
das Kabel in die richtige Lange. Das Kabel sollte immer
etwas langer gewéhlt werden.

Zu Beachten: Schaltmatten missen mit dem Label nach
oben installiert werden.

Schritt 6 - Verbindungsleitungen zum Auswertegeréat
verlegen. Die Verbindungsleitungen sollten so nahe wie
maoglich an dem Auswertegerdtgerdt aus der Leiste
austreten. Ferner sollten die Verbindungsleitungen
zwischen der Leiste und dem Steuergerdt auch mit
entsprechender Leitungsisolierung geschitzt werden.
Kanten, ber die Verbindungsleitungen laufen, sollten mit
Gummistreifen oder &hnlichem geschutzt werden.

Schritt 7 - Die Abdeckung der Leiste mit geeigneten,
selbstschneidenden Schrauben befestigen.
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Abbildung 16 - Serielle Verbindung der Signalgeber

SCHWARZER DRAHT

WEISSER DRAHT

WEISSER DRAH

FETTGEFULLTE KLEMMSTELLEN

SCHWARZER DRAHT

SIGNALGEBER

SIGNALGEBER

Abbildung 17 - Verkabelung von zwei Signalgebern

SIEHE ABB.
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3.3AUSWERTEGERATE
3.3.1 MECHANIK
3.3.1.

PRSU/2, PSSU/l UND PSSU/2
STEUERGERATE

Die Steuergerate PRSU/2, PSSU/1und PSSU/2 solltenim
Maschinensteuerschrank auf der Hutschiene DIN EN 50
022-35 montiert werden. Der Maschinenschaltschrank
mul laut Klasse IP54, gemaR IEC 529, abgedichtet sein.
Die Dimensionen der Einheiten sind aus Abbildung 18
ersichtlich.

3.3.1.2 PSSUI3 UND PSSU/4 STEUERGERATE

Die Steuergerate PSSU/3 und PSSU/4 sollten an einem
permanenten, schwingungsfreien und stolRfreien Teil der
Maschine in einer solchen Position montiert werden, daf3
ein Minimum an Verkabelung erforderlich ist und
ausreichender Schutz vor Durchgangssverkehr gegeben
ist. Gleichzeitig mull ausreichender Zugang fir
Wartungsarbeiten vorhanden sein. Die Dimensionen dieser
Einheiten und die Positionen der Montageltcher sind aus
Abbildung 19 ersichtlich.

Unter Umstdnden missen in das Gehause
Kabeleingangsltcher gestanzt oder gebohrt werden. Diese
Offnungen sollten in der oberen und unteren Platte des
Gehduses angebracht werden. Wir empfehlen, die Platine
vor diesen Bohrarbeiten zu entfernen. Achten Sie darauf,
dal die Platine wieder in ihrer urspringlichen Lage
eingebaut wird.

®
®

124

®
@

| 124 |

74

PSSU/1und PSSU/2:

[}

110

[} 20000000
——

75

— T
QOO0 VY

95

PRSU/2:
—

80 O

99

22,5

Abbildung 18 - Abmessungen des Steuergerate
PRSU/2,PSSU/I und PSSU/2 (in mm)

107

| 107 |

POSITIONEN DER MONTAGELOCHER
(4 LOCHER 4mmQ)

Abbildung 19 - Abmessungen der Steuergerate PSSU/3 and PSSU/4 (in mm)
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Zum Anschluss von Signalgebern mit 2-adrigem Kabel
sind 6 Locher erforderlich. Signalgeber miteinem 4-adrigem
Kabel erfordern 5 Locher. Die genauen Positionen
entnehmen Sie bitte der Abbildung 20. Fir jede
Verbindungsleitung sollte eine Offnung verwendet
werden, eine fir das Netzkabel, eine fur das
Sicherheitsausgangskabel, eine far das
Ruckstelleingangskabel und eine fiur das
Monitorausgangskabel. Die Offnungen sollten einen
Durchmesser von 20mm aufweisen und fir PG13.5
Kabelbuchsen geeignet sein. Die Einheit wird mit funf
Kabelbuchsen geliefert, die Kabel mit 5 bis 9mm
Durchmesser aufnehmen kdnnen. Werden andere
Kabelbuchsen verwendet, missen diese mindestens
Dichtungsklasse 1P67 gemal IEC 529 aufweisen.

Die genauen Verkabelungsdurchbriiche sind vom Monteur
zu bestimmen und héngen zu einem Grof3teil von der
Plazierung der verschiedenen Elemente des Steuersystems
ab und von der Frage, ob ein Monitorausgang verwendet
wird. Im allgemeinen empfehlen wir, dass das Netzkabel
von der Signalleitung getrennt verlegt wird.

® Q022222209 ®

® lceoeoees ®
@ ©

Zentralbohrung entfillt bei Signalgeber

mit einen 4-adrigen Kabel

| I

DO

74

30

Abbildung 20 - Positionen der Kabeldurchfuhrungen

3.3.1.3 RUCKSTELLUNG

FurdenRuckstelleingang sollte ein Tipp-Taster verwendet
werden. Der Schalter sollte in einem passenden Geh&use
untergebracht sein und so montiert werden, dass er vom
Durchgangsverkehr geschitzt ist. Der den Schalter
betdtigende Bediener mufl dabei den gesamten
Gefahrenbereich tiberblicken kdnnen.

3.3.2 ELEKTRIK
3.3.2.1 ALLGEMEINES

Die Anschlisse der Auswertegeréte entnehmen Sie bitte
der dem Auswertegerét beiliegenden Betriebsanleitung.
An allen Anschlissen mit Litzen sind Adernhilsen
anzubringen. Wir empfehlen, die elektrische Montage in
folgender Reihenfolge vorzunehmen.

3.3.2.2 ANSCHLUSSE DER SIGNALGEBER

Verbindungsleitungen am Auswertegerat anschliel3en.
Sollen mehrere Signalgeber angeschlossen werden, dirfen
diese nur in Reihe geschaltet werden.

3.3.2.3 NETZANSCHLUSS

Stromversorgung zum Auswertegerét herstellen. Die
Steuergerdte PSSU/1 und PSSU/3 sind fur
Wechselstrombetrieb ausgelegt, wobei die maximale
Leistungsaufnahme bei 6VA liegt. Zur Anpassung an die
vorhandene Versorgungsspannung mdssen interne
Briicken gelegtwerden, wie in den Abbildungen 21 und 23

dargestellt.

3.3.2.4 ANSCHLUSS RUCKSTELLUNG DES
EINGANGS

Den Rickstelleingang an der Steuereinheit anschlie3en.
Hat die Maschine zwei Sicherheitsschaltkreise, kénnen
Hilfskontakte als Offner, wie in Abbildung 25 gezeigt,
mit dem Rickstelleingang in Reihe geschaltet werden.
Dies ermoglicht die Uberwachung der
Sicherheitsschaltkreise, so daR bei einem Unterschied
zwischen den beiden aufgrund eines Fehlers die
Ruckstellung verhindert, bis die Stérung behoben wird.
Der Rickstelleingang kann auch als Testeingang
verwendet werden. Dies erfolgt oft bei Anlagen mit
hoherem Risiko, wo die Betatigung der Schutzvorrichtung
in jedem Maschinengang simuliert wird, um Fehler in der
Maschinenschnittstelle aufzufinden. Der Testeingang kann
durch Anschluss eines Offnerkontakts, wie aus Abbildung
21 ersichtlich, parallel zum Riickstellschalter vorgesehen
werden.
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3.3.2.5 ANSCHLUSS SICHERHEITSAUSGANG
3.3.2.5.1 SICHERHEITSKONTAKTE

Die Anschlisse der Sicherheitskontakte an dem
Maschinenschaltkreis ist in Abbildung 23, 24 und 25
dargestellt.

3.3.2.5.2 FUNKENLOSCHUNG

Um die Kontakte der Sicherheitsrelais vor den
Auswirkungen des Schaltens induktiver Ladungen zu
schitzen, werden die Steuergerate mit Funkenldschgliedern
geliefert. Diese sollten parallel mitden Erregerspulen, wie
in Abbildungen 23, 24 und 25 dargestellt, angebracht
werden. Funkenldschglieder dirfen nicht dber
Sicherheitsrelaiskontakte angebracht werden.

3.3.2.5.3 SICHERUNGEN

Zum Schutz davor, dass beide Sicherheitsausgénge
verschweil3en, sollten 2A trdge Sicherungen mit den
Erregerspulen, wie in Abbildungen 23, 24 und 25 gezeigt,
in Serie angebracht werden. Dies begrenztden Stromdurch
die Sicherheitskontakte auf Werte weit unter der
Gefahrengrenze, bei der die Kontakte haften bleiben
koénnten.

3.3.2.6 MONITORAUSGANG (PSSU/3, PSSU/4)

Der Monitorausgang ist ein potentialfreier
Wechselkontakt, der dem Zustand der Sicherheitskontakte
folgt. Der Monitorausgang kann auch als Eingang fir eine
Steuervorrichtung, wie z. B. eine speicherprogrammierbare
Logiksteuerung (SPS), verwendet werden. Dabei
signalisiert der Eingang, dass der Signalgeber ausgelost
wurde.

ANMERKUNG: Der Monitorausgang ist kein
Sicherheitsausgang und darf nicht im Stoppkreis der
Maschine verwendet werden.

RUCKFUHRKREIS AUS
MASCHINENSTEUERUNG

(ABSCHALTSCHUTZE)
1 2
RUCKSTELLUNG
KLEMMSTELLEN
&
RUCKSTELLUNG

Abbildung 21 - Queruberwachung mit Sicherheits-
schaltkreis der Maschine

3.4 ERSTE PRUFUNG

Das System kann jetzt folgendermalien geprift werden:
(a) Prifen Sie, ob der Signalgeber unbelastet ist.

(b) Das Schaltmattensystem an die Betriebsspannung
anschlieBen.NICHT DEN SICHERHEITSSCHALTKREIS
DERMASCHINEUNTERSTROMSETZEN.LED Anzeigen
'‘Betriebsspannung' und'Sensor-Frei' mifiten aufleuchten.
LED Anzeigen 'Ruckstellung-An'und'Ausgang-An'sollten
nicht leuchten.

(c) Die Riuckstelltaste dricken und halten. LED
'Rickstellung-An' sollte aufleuchten.

(d) Die Riickstelltaste loslassen. LED 'Riickstellung-An'
sollte erléschen und LED 'Ausgang-An' aufleuchten.

(e) Aufden Signalgeber treten. LED Anzeigen 'Sensor-Frei'
und ‘'Ausgang-An' sollten erléschen und die
Ausgangsrelais sollten horbar abfallen.

Funktioniert das System wie oben beschrieben, kann der
Einbau abgeschlossenwerden. Vor Gebrauch des Systems
sollte das gesamte System von fachkundigem Personal in
Betrieb genommenwerden und zumindest die in Abschnitt
4.2.in diesem Handbuch erlduterten Inbetriebnahmetests
durchgefiihrt werden.

Arbeitet das Schutzsystem nicht wie oben beschrieben,
verfahren Sie nach Abschnitt 5.3.1 dieser Anleitungen
beztglich Fehlersuche. Kehren Sie nach Behebung der
Storung zu diesem Kapitel zuriick und fihren Sie die ersten
Prifungen noch einmal durch.

RUCKFUHRKREIS AUS
MASCHINENSTEUERUNG
(ABSCHALTSCHUTZE)

RUCKSTELLUNG
KLEMMSTELLEN

RUCKSTELLUN

TESTEINGANG

Abbildung 22 - Anschluss des Testeingangs
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Abbildung 23 - Anschluss der Sicherheitsausgange an einen Maschinenschaltkreis innerhalb eines elektrischen
Einbauraumes mit der Mindestschutzart IP 54. Die Leitungen konnen in einem 4-adrigen Kabel verlegt sein.
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Abbildung 24 - Anschluss der Sicherheitsausgange an zwei Maschinenschaltkreise Uber zwei separate
Kabel, die geschutzt vor mechanischen Beschadigungen verlegt sind auBerhalb eines elektrischen Einbauraumes
mit der Mindestschutzart IP54.
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Abbildung 25- Prinzip der versetzten Spulen. Leitungsfuhrung in einem 4-adrigen Kabel moglich. Die
Sicherung sollte 2A betragen. Die Anzugsspannung der zwangsgefuhrten Hilfsschitze KI und K2 muB
groBer als 2 UB sein. Die Einbindung zur Maschinensteuerung hat redundant uber Strompfade X und Y zu

erfolgen.
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4. REGELMASSIGE PRUFUNG

4.1 ALLGEMEINES

Die folgenden Abschnitte beschreiben die regelmaiigen
Prifungen an Maschinen mit installierten Tapeswitch
Schaltmatten. Falls die Maschine mit zusétzlichen
Schutzvorrichtungen ausgestattet ist, sollten die vom
Hersteller der Schutzvorrichtung vorgeschriebenen
regelméRigen Tests in den unten beschriebenen
regelmaligen Prufvorgang integriert werden.

Falls die Maschine einen der vorgeschriebenen Tests
nicht besteht, ist sie abzuschalten und darf solange nicht
benutzt werden, bisdie Stérung identifiziert und behoben
wurde.

4.2 PRUFUNGEN BEI INBETRIEBNAHME

Die Untersuchung zur Inbetriebnahme sollte von
fachkundigen Personen durchgefiihrt werden, die zur
gesamten, mit der Maschine und ihrer
Sicherheitseinrichtung gelieferten Information Zugang
haben. Die Ergebnisse der Untersuchung sollten schriftlich
festgehalten werden und Kopien davon sollten vom
Benutzer und von der ausflihrenden Firma aufbewahrt
werden.

Der Prifer sollte zumindest folgende Prifungen
durchfuhren:

(a) Prufen Sie, dass die Tapeswitch Schaltmatten fir den
fraglichen Einsatz geeignetsind. Verwenden Sie dabei die
Richtlinien in Abschnitt 1.4 in diesen Anleitungen.
Untersuchen Sie im besonderen:

(i) DaR das Steuersystem der Maschine den allgemeinen
Bestimmungen in Abschnitt 1.4.2.1 in diesem Handbuch
entspricht.

(ii) Uberpriifen Sie, ob die von den Schaltmatten gebotene
Anforderungsstufe fur das Risiko, das die Maschine
darstellt, laut Abschnitt 1.4.2.2 in diesem Handbuch,
geeignet ist.

(iii) Prufen Sie, ob die Umgebung flr den Einsatz der
Einrichtung geeignetist, wobei die in Abschnitt1.4.2.3in
diesem Handbuch erwahnten Punkte in Betracht zu ziehen
sind.

(b) Prufen Sie, ob die Abmessungen der Signalgeber fir
den abzudeckenden Bereich ausreichen und dalR der
Signalgeber richtig plaziert wurde, wobei der in Abschnitt
1.6.2beschriebene Betriebsmodus zu beriicksichtigen ist.
Die Gesamtreaktionszeit des Systems ist in diesem
Zusammenhang zu priifen.

(c) Prufen Sie, ob ausreichende MalRnahmen getroffen
wurden, um den Zugang zu gefahrlichen Maschinenteilen
von jeder Richtung, die nicht durch den Signalgeber
geschutzt ist, zu verhindern.

(d) Untersuchen Sie das Steuersystem der Maschine und
die Anschliisse zur Tapeswitch Schaltmatte. Achten Sie
dabei besonders darauf, daR alle in diese Anleitung und in
den Anleitungen zur Maschine beschriebenen
Anforderungen erfillt wurden.

(e) Achten Sie darauf, dass die Signalgeber in Position
befestigt wurden und dafl im Gefahrenbereich keine
Stolpergefahr besteht.

(f) Stellen Sie fest, dassesunmdglich ist, im Gefahrenbereich
zu stehen, ohne dabei den Signalgeber auszuldsen.

(g) Stellen Sie fest, dass es unmdglich ist, gefahrliche
Maschinenteile in Bewegung zu setzen, wéhrend der
Signalgeber ausgelost ist.

(h) Priifen Sie, ob die Auslésung des Signalgeberswahrend
eines gefahrlichen Arbeitsablaufs der Maschine die
geféhrlichen Teile zum Stillstand bringt, oder, wo
zutreffend, diese in einen anderen sicheren Zustand
versetzt, ehe ein Teil einer Person sie erreicht.

(i) Prifen Sie, dass nachdem die Maschine durch Auslésung
der Schaltmatte zum Stillstand gebracht wurde, der
gefahrliche Bewegungsablauf solange nicht wieder in
Gang gesetzt werden kann, bis der Signalgeber entlastet
wurde, der Ruckstelltaster betdtigt und wieder losgelassen
und der Startknopf der Maschine neuerlich betatigt wurde.

(J) Prufen Sie, dass eine Unterbrechung der Stromzufuhr
zur Schaltmatte jeden weiteren Betrieb der Maschine
verhindert. Es darf nicht mdglich sein, die geféhrlichen
Maschinenteile wieder in Bewegung zu setzen, ehe die
Stromzufuhrwiederhergestellt, der Ruckstelltaster betétigt
und losgelassen und der Startknopf der Maschine gedriickt
wurde.

(k) Prufen Sie, dass der Signalgeber im gesamten aktiven
Bereich funktioniert, indem Sie den gesamten Bereich in
zwei Richtungen, geméal Abbildung 26, abgehen und dabei
einen FulB vor den anderen setzen. Die Auslésung kann
durch Uberwachung der LED Anzeige 'Sensor-Frei' gepriift
werden. Diese sollte aufleuchten, wenn der Signalgeber
zurlickgestellt ist und erlischt, wenn der Signalgeber
ausgelost wurde.

() Untersuchen Sie die Nachlaufiiberwachung (falls
montiert), um sicherzustellen, dafl es richtig montiert
wurde und einwandfrei funktioniert. Achten Sie darauf,
dalR die MelRmethode, mit der die Bedienungskraft den
Nachlauf bewertet, richtige Werte anzeigt.

(m) Prifen Sie, ob gegebenfalls vorhandene
Uberbriickungseinrichtungen das Schaltmattensystem nur
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wéhrend ungeféhrlicher Betriebszustdnde der Maschine
unwirksam schalten und ob die
Uberbriickungseinrichtungen  mindestens  im
Sicherheitsniveau des Schaltmattensystems ausgefthrt
sind.

(n) Untersuchen Sie Bremsen und Kupplungen (falls
montiert) gemal den Empfehlungen.

ANMERKUNG : Die Tapeswitch Schaltmattenbietenkeine
Nachlaufiiberwachung oder Uberbriickungseinrichtung,
fir den Anschluss solcher Geréte sind auch keine
besonderen Einrichtungen im System vorgesehen.

4.3 SECHSMONATIGEPRUFUNG

Diese Untersuchung sollte von fachkundigen Personen
durchgefiihrt werden. Die Ergebnisse sollten schriftlich
festgehalten und Kopien davon sollten vom Benutzer
aufbewahrt werden.

Der Prifer sollte alle in Abschnitt 4.2 beschriebenen
Prifungen durchfiihren. Daruber hinaus sollte der Prufer
auch:

(a) Alle primdren Steuerelemente der Maschine
untersuchenund testen, umsicherzustellen, daB sie richtig
funktionieren und keine Wartung bendétigen oder ersetzt
werden mussen.

(b) Die Maschine untersuchen, um festzustellen, daf}
keine mechanischen oder strukturellen Aspekte vorliegen,
die die Maschine daran hindern koénnten, auf Abruf
stehenzubleiben oder sich in einen anderen sicheren
Zustand zu versetzen.

(c) Prifen, dass an der Maschinensteuerung, der
Schaltmatte oder der Schnittstelle dazwischen keine
Anderungen vorgenommen wurden, die negative
Auswirkungen auf das System haben kénnten und dass
alle zulassigen Anderungen korrekt durchgefiihrt und
entsprechend schriftlich festgehalten wurden.

4.4 RegelmaBige Inspektion

Folgende Priifungen und Inspektionen sollten regelmé&Rig
durch qualifiziertes und eingewiesenes Personal
durchgefiihrt werden (sieheauch EN 1760-1:1997
Anhang D.4). Bitte beachten Sie dabei, je hoher die
Beanspruchung desto kirzer die Intervalle.

Die verantwortliche Person sollte:

(a) Die Oberflache des Signalgebers auf mechanische
Schéden untersuchen und prifen, daf die obere Flache
nicht durchstoRen oder durch Chemikalien angegriffen
wurde.

(b) Die Funtkionstuchtigkeit an mehreren Stellen durch
Betdtigung der Riuckstellung und Beruhren des
Signalgebers prifen. Prifen Sie jedes Mal verschiedene
Stellen, so dass der gesamte aktive Bereich des
Signalgebersin regelméRigen Abstdnden untersucht wird.

(c) Prifen, dass der Zugang zu geféhrlichen
Maschinenteilen von keiner Richtung moglich ist, die
nicht durch den Signalgeber abgedeckt wird.

(d) Prufen, dass niemand in der Gefahrenbereich stehen
kann, ohne den Signalgeber auszulésen.

(e) Priifen, dass bei Betrieb einer Muting-Einrichtung (falls
montiert), die sich bewegenden Teile nicht mehr gefahrlich
sind.

(f) Prfen, dass der Nachlaufiiberwachung (falls montiert),
richtig eingestellt wurde und einwandfrei funktioniert.

(g) Prufen, dass die elektrischen Gehause geschlossen und
versperrt sind, daB die Schlussel abgezogen und einer
daftr verantwortlichen Person zur Aufbewahrung
tibergeben wurden.

(h) Die Anlage auf auRere Anzeichen von Schaden an der
Verkabelung oder den Anschliissen untersuchen.

(i) Versagtdie Anlage bzw. stellen Sie Beschschadigungen
oder Fehler fest, sollte die Anlage stillgesetzt und der
Mangel behoben werden.

Abbildung 26 - Funktionsprufung des Signalgebers
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5. BETRIEB, INSTANDHALTUNG UND WARTUNG

5.1 BETRIEB
5.1.1 ALLGEMEINES

Das System ist einfach zu bedienen. Die einzige mit dem
System verbundene Steuerung ist der Rickstelltaster, der
bei jedem Einschalten und nach jeder Auslésung des
Signalgebers betétigt werden muB.

5.1.2 OBERFLACHENBELASTUNG DES
SIGNALGEBERS

Téagliche Beanspruchung des Signalgebers durch eine
oder mehrere Personen hat keine Abnitzung zur Folge.
Dartiberhinaus kann der Signalgeber auch der starken
Belastung durch Fahrzeugrédder standhalten,
vorausgesetzt, diese haben Luftreifen mit einem
Durchmesser von 300mm oder dariiber. Die maximale
zuléssige Radbelastung fir Signalgeber der Type CKP/
S1 betragt 1.5 Tonnen. Diese Belastung kann allerdings
zu Beschédigungen fuhren, falls der Boden nicht ebenist.

ANMERKUNG: DAS FAHRZEUG DARF NICHT
GELENKT WERDEN, WAHREND ES SICHAUF DEM
SIGNALGEBER BEFINDET. DAS FAHRZEUG
SOLLTE GERADE BEWEGT UND NICHT SCHARF
ABGEBREMST WERDEN.

Schwere oder schwerbeladene Fahrzeuge mit kleinen
Réadern oder mit Radern aus harten Materialien durfen
den Signalgeber nicht befahren. Falls ein derartiges
Fahrzeug kurzfristig auf oder Uber einen Signalgeber
gefahren werden muR, kann es provisorisch mit einer
Holz-oder Metallplatte abgedeckt werden.

ANMERKUNG: DIE MASCHINE MUSS WAHREND
DER ANBRINGUNG DER PROVISORISCHEN
ABDECKUNG AM SIGNALGEBER
ABGESCHALTET WERDEN. VOR NEUERLICHEM
GEBRAUCH DER MASCHINE MUSS DIESE
ABDECKUNG WIEDER ENTFERNT WERDEN.

5.2 INSTANDHALTUNG

5.2.1 SIGNALGEBER

Die Signalgeber brauchen nicht gewartet zu werden, ihre
Lebensdauer wird aber betrachtlich verlédngert, wenn
grundsétzliche Reinigungsarbeiten durchgefihrt werden.

ANMERKUNG: Die Anleitungen in diesem Abschnitt
gelten zusétzlich zu den Bestimmungen in Abschnitt 4
beztglich regelmaRiger Prifung.

Die Signalgeberoberflache sollte tdglich gereinigt werden.
Staub und Spéne sollten von dem Signalgeber gekehrt
werden. Schmierfett und Ol kénnen zu Rutschgefahr auf
dem Signalgeber fuhren. Verschittete Materialien sollten
sofort entfernt oder mit Sgespéne abgedeckt und bei der
néchstentdglichen Reinigung entfernt werden. Mineraldle
kénnen mit kaltem Entfettungsmittel neutralisiert und
dann mit Wasser abgewaschen werden . Niemals
Losungsmittel zur Reinigung verwenden.

Scharfe Objekte, wie z.B. Blechsticke, sollten
unverziiglich von der Signalgeber entfernt werden, so
dass sie nicht in die Oberflache getreten werden und diese
mdoglicherweise durchstoBRen.

Die Haufigkeit der Reinigungsarbeiten hangt von der
Verschmutzung ab. In relativ sauberen Verhéltnissen, in
denen der Signalgeber nur selten mit Wasser und anderen
Flussigkeiten in Bertihrung kommt, reicht eine monatliche
Reinigung aus. In anderen Fallen ist ein wdchentliche
Reinigung notwendig.

5.2.2 Auswertegerate

Die Auswertegerdte brauchen nicht gewartet zu werden.
Vorausgesetzt, das System wurde laut der vorliegenden
Anleitungen installiert und wird innerhalb seiner darin
festgelegten Leistungsparameter benutzt, reichen die in
Abschnitt 4 beschriebenen regelmaRigen Prifungen und
die Selbstiberwachungsfunktionen aus, um besténdigen,
sicheren Betrieb zu garantieren.
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5.3 WARTUNG

ACHTUNG

DIE WARTUNG DER SICHERHEITSEINRICHTUNG SOLLTE NUR VON FACHKUNDIGEM PERSONAL
DURCHGEFUHRT WERDEN. BEl WARTUNGSARBEITEN WERDEN KLEMMSTELLEN UND GERATE
FREIGELEGT,DIEU.A. LEBENSGEFAHRLICHE SPANNUNGEN FUHREN. DIESE ARBEITEN SOLLTEN
NUR VON PERSONEN MIT ENTSPRECHENDER SCHULUNG UND ERFAHRUNG IN ANGRIFF
GENOMMEN WERDEN. BEIFRAGEN WENDEN SIE SICHBITTE AN IHREN TAPESWITCHHANDLER.

WICHTIG

NACHDEM AUSTAUSCHENVONSYSTEMTEILEN IST DIEANLAGE ALSNEU ANZUSEHENUND SOLLTE
DAHERLAUTABSCHNITT4DIESERANLEITUNGEN INBETRIEB GENOMMEN WERDEN.

5.3.1 FEHLERSUCHE

Fehler im System konnen durch Uberwachung der
LEDAnNzeigen an der Steuereinheit erkannt werden. Die
Aufgabe dieser LEDs wird im folgenden beschrieben.

LED 'Ruckstellung-An' leuchtet immer dann, wenn LED
'‘Betriebsspannung’ leuchtet und der Ruckstelltaster
gedrickt wird. Leuchtet LED 'Ruckstellung-An’
ununterbrochen, liegt im Ruckstellschaltkreis ein
KurzschluB vor. Leuchtet LED 'Riickstellung-An' nicht
auf, wenn LED 'Betriebsspannung’ leuchtet und der
Ruckstelltaster gedrickt wurde, besteht im
Riickstelleingang ein Fehler aufgrund eines offenen
Schaltkreises oder die LED ist ausgefallen.

LED 'Betriebsspannung' leuchtet, wenn die Signalgeber
mit 24V Gleichstrom versorgt werden. Diese LED sollte
bei eingeschalteter Stromzufuhr stdndig leuchten. Steht
das System unter Strom und die LED leuchtet nicht,
prifen Sie die Sicherung F1. Ist die Sicherung F1
einwandfrei, liegt ein Fehler im Stromschaltkreis der
Steuereinheitvor. Istdie Sicherung durchgebrannt, priifen
Sie das System auf Kurzschliisse und ersetzen Sie die
Sicherung. Die Sicherung ist vom Typ 20 x 5mm 1A
flink.

LED 'Sensor-Frei' leuchtet, wenn LED 'Betriebsspannung’
leuchtet und der Signalgeber frei ist. Sie erlischt, wenn
der Signalgeber betatigt wird. Leuchtet diese LED nicht,
wenn LED 'Betriebsspannung’ leuchtet und der
Signalgeber frei ist, liegt entweder an den
Signalgeberanschliissen, an den Steuergeréten, in der
Signalgeberverkabelung oder im Signalgeber selbst ein
KurzschluB oder Fehler aufgrund eines offenen
Schaltkreises vor. Fehlersuche in dieser Reihenfolge
vornehmen.

LED ‘'Ausgang-An' leuchtet, wenn die Ausgangsrelais
unter Strom stehen, d.h. wenn die Maschine freigegeben
wurde. Falls LED 'Ausgang-An' nicht leuchtet, und LED
'‘Betriebsspannung' und LED 'Sensor-Frei' leuchten und
eine erfolgreiche Ruckstellung vorgenommen wurde (d.h.
der Ruckstelltaster wurde gedriickt und wieder losgelassen
und LED 'Riickstellung-An' leuchtete auf und erldscht
wieder), dann liegtein Fehler in einem der Ausgangsrelais
vor.

5.3.2 REPARATUR/AUSWECHSELN DES
SIGNALGEBERS

Fehlerhafte oder beschadigte Signalgeber kénnen nicht
vom Benutzer repariert werden. Reparaturen kdnnen von
Tapeswitch oder einem Tapeswitch Handler durchgefihrt
werden. Setzen Sie sich bitte zuerst mit Ihrem Tapeswitch
Héndler in Verbindung, um die ZweckmaRigkeit einer
Reparatur zu bewerten und den Riickgabevorgang eines
fehlerhaften Signalgebers zu besprechen.

Bei Bestellung eines Ersatzsignalgebers bitte die
Teilnummer und die Seriennummer des fehlerhaften
Signalgebers angeben. Ferner bitte auch die vollstandige,
in Abschnitt 1.6 aufgelisteten, Typenbezeichnung
angeben.

5.3.3 REPARATUR/AUSWECHSELN DES

STEUERGERATES

Die Steuergerdte PRSU/2, PSSU/1 und PSSU/2 haben
keine Teile, die vom Benutzer gewartet werden kdnnen.
Das Gerét ist als Ganzes zur Reparatur zuriickzusenden
und/oder zu ersetzen.

Anden Steuergerdaten PSSU/3 und PSSU/4 kdnnen nur die
Platinen ersetzt werden. Die Bestellnummer fir PSSU/3
lautet 232085 und fiir PSSU/4 232086. Bitte Seriennummer
des Steuergerates angeben.
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6. TECHNISCHEDATEN

6. SCHALTMATTE
Anforderungsstufe 2 (DIN E 31006- Teil 1) unter Berticksichtig
Anmerkung 3.3 flr Signalgeber
Leistungsaufnahme 6VA

Reaktionszeit

30ms (DIN E 31006-1)

Betéatigungen

3 Million (gepruft 1 Million verteilt auf 5 M)

Betatigungs - / Prufkraft

< 300N bei einem Prufkdrper von 80mm &

Temperaturbereich Betrieb -5 C bis +50° C
Lagerung -20° C bis +70° C
Ruckstellung Serienmassig vorhanden
6.2 SIGNALGEBER
CKP/S1
11mm @ Testkorper 300N maximal
40mm J Testkorper 150N maximal

Betatigungskraft | 80mm & Testkorper

300N maximal

200mm & Testkorper 600N maximal
Schutzart IP65
Tote Zone 50mm breit um die Aussenkanten eines einzelnen
Signalgebers oder einer Kombination von Signalgebern
Betriebspannung 24V-
Gewicht 16kg / m2

Zusammengfugte Signalgeber

Nicht zum Schutz von Kinden geeignet

Statische Belastung

75kg / cmz

Befahrbarkeit

Siehe Abschnitt 5.1.2

Oberflachenmaterial

Koroseal
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6.3AUSWERTEGERATE

PRSU/2 PSSU/1 PSSU/2 PSSU/3 PSSU/4
Versorgungsspannung 24V =/~ 110/240V~ | 24V= 1107240V~ | 24v=
Sicherheitskategorie 4(EN954-1) 3(EN954-1)
Leistungsaufnahme 25VA 6VA
Reaktionszeit <30ms 10ms
Betriebstemperatur 0°C-50°C 0°C-50°C
Reset-Funktion Auto/Extern Extern
Kontaktart Zwangsgefihrtes Zwangsgefuhrtes
Sicherheitsrelays Sicherheitsrelays
Kontaktbestiickung 2 Schliel3er 2 SchlieRer
Gehduse-Schutzart IP20 1P20 [ IP67
Leiterguerschnitt 2x1.5mm? 2,5mm?
Material Polykarbonat Polykarbonat
6.4ZUGFESTIGKEIT

CHEMISCHEWIDERSTANDSFAHIGKEIT DES SIGNALGEBERS
(KOROSEAL:NICHT VON DERBIA GEPRUFT)

Das Oberflachenmaterial besteht aus Koroseal, einem PVVC-Basis verstarktem Material mit folgenden Eigenschaften:

6.4.1 MECHANISCH

Eigenschaften Test-Methode Auswertung
Zugfestigkeit ASTM-DH-412 8274kPa
Verformung ASTM-DH-412 150% min.
Abrieb Taber, 1000gam OS-17 0,099 max.

Wheel-Tes, 1000 Umdrehungen

Flammbarkeit Motor Vehicle Safety Standard selbstloschend Kategorie A
Nr.302

Alterungund ASTM-D-518 168 Stunden-Testkeine

Wetterbestandigkeit Anderung feststellbar

Harte ASTM-D-2240 88 +/- 5 Punkte
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6.4.2 CHEMISCH

A=keinen oderwenig EinfluR B =wenigbismittleren Einflu? C=mittlerenbisschwerwiegendem Einfluf D =nichtzuempfehlen.

NAME BEWERTUNG
Essigsaure konzentriert C
Essigsdure verdiinnt B
Aceton C
Ammoniak wéssrig A
Amyl Aceton C
Benzol B
Butanol B
Kohlendioxyd C
Chloroform C
Kreosot C
Kreosole C
Ethylazetat C
Ethylalkohol B
Ethyl&ther B
Formaldehyd B
Benzin B
Clorséure konzentriert B
Flourséure konzentriert B
Jod A
Methylalkohol B
Methyl&thylamin D
Mineraldl B
Salpetersaure konzentriert C
Salpeterséure verdiinnt B
Phenol B
Sibernitrat A
Sodium Hydroxide A
Schwefelsdure konzentriert B
Schwefelsdure verdinnt A
Trichlorethylen B
Xylol B
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7. ANSPRECHPARTNER

Tapeswitch GmbH
Postfach 10 20 23
Walter-Bruch-Strafle 13
D-30982 Pattensen
Germany

Tel: +49(0) 5101 14490
Fax : +49 (0) 5101 14499
Email : verkauf@tapeswitch.de
Web : www.tapeswitch.de

Tapeswitch Ltd

Unit38 Drumhead Road
Chorley North Industrial Park
Chorley

PR67BX

England

Tel: +44(0) 1257 249777
Fax : +44 (0) 1257 246600
Email : info@tapeswitch.co.uk
Web : www.tapeswitch.co.uk
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Tapeswitch Corporation
100 SchmittBoulevard
Farmingdale

New York

NY 11735

USA

Tel: +1 6316300442

Fax: +1 631 630 0454
E-mail: sales@tapeswitch.com
Web : www.tapeswitch.com

Tapeswitch Ltd
635 Newbold Street
London

Ontario

Canada

N6E 2T8

Tel : +1519 681 2980

Fax: +1519 6859318
Email ; sales@londonmat.com
Web : www.londonmat.com

Tapeswitch Japan

5-11-23 Nakakasai - Hirano Bldg.
Edogawa-ku,

Tokyo

Japan 134-0083

Tel: +81 35676 5421

Fax: +81 35676 5422

Email : tsjapan@gc4.so-net.ne.jp
Web : www.tsjapan.co.jp



